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LES ACTEURS DU PROJET ENGAGES
- La maitrise douvrage (le Demandeur du label 2EC) :

SAS Osterode Rillieux Aménagement, représentée par sz
AMENAGEMENT

* Le concédant du projet : * Le partenaire du projet :
METROPOLE RILLIEUX
GRAND [IRN(IY LA-PAPE
- lassistance a maitrise douvrage * Lurbaniste en chef :

développement durable :

Y EODD GAU

-
//’\ ingénieurs conseils

« La maitrise d'ceuvre demolition :  La maitrise d'ceuvre VRD :

LET 7]

* Le paysagiste :
m

* Lentreprise de déconstruction :

<> RAZEL-BEC
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LES ENGAGEMENTS DU LABEL 2EC
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CHARTE D'ENGAGEMENT
OKC

Réaliser, en amont des travaux, un diagnostic prévisionnel des matériaux et
déchets de conception :
- sur la totalité des matériaux et déchets générés par la déconstruction,
- a intégrer aux pieces techniques des marchés ou contrats de travaux.

D2P Afaitréaliser undiagnostic déchets etressources
wivaenenr €N Mars 2022 et l'a intégré au DCE.

A réalisé le diagnostic déchets et ressources.

LET - A identifié, avec les collectivités, les besoins de
la recyclerie et organisé la mise a disposition
des matériaux par l'entreprise a la recyclerie.

Prendre toutes les dispositions nécessaires pour que les entreprises
intervenant en phase chantier mettent en ceuvre une gestion vertueuse de
leurs déchets d’activité.

D2P A mis a disposition des bennes et contenants sur
weweemenr | CHANtIEr en vue d'un tri des déchets.

<> RAZEL-BEC A assuré une gestion vertueuse de leurs déchets

dactivité.

Assurer |a tragabilité de la totalité des matériaux et déchets générés par les
travaux, depuis le chantier jusqu’au lieu de valorisation ou d’'élimination finale.

D2p

AMENAGEMENT

Ont assuré le suivi des matériaux réemployés et
LET @g des déchets via un registre chronologique dédié.

<> RAZEL-BEC A renseigné les informations relatives a la tragabilité

des déchets évacués.



LES ENGAGEMENTS DU LABEL 2EC

@ S'assurer que les déchets sont regcus dans des installations autorisées a les
accepter ou des chantiers conformes aux attentes réglementaires.

LET 3

<> RAZEL-BEC

@ Favoriser le réemploi, la hiérarchisation des modes de traitement des
déchets et le choix de filieres de proximité.

METROPOLE
GRAND EA(e])]

Ontdemandéauxdifférentesfilieresdetraitement
des déchets leurs arrétés préfectoraux.

x| RILLIEUX Ont défini et porté politiquement une stratégie
LA-PAPE de réemploi des matériaux, produits et
D2pP

AMENAGEMENT

A intégré les objectifs de réemploi et d'économie

LET @@ circulaire a la conception du projet.
— A organisé la logistique de lopération en vue
de réemployer ou réutiliser des matériaux et

l D2P Ont traduit en clauses Iensemble des

’ ol dispositions pour une mise en ceuvre vertueuse

LEI @g de la gestion des déchets dans les marchés des
= entreprises de travaux.

A réalisé les travaux de déconstruction en vue
de réemployer les matériaux identifiés par le
diagnostic ressources et déchets ou de valoriser
au mieux les déchets.

<> RAZEL-BEC

@ Réaliser un dossier de récolement a lI'achevement des travaux liés a la
labellisation.

LET @ Ont assemblé les documents de tracabilité et
autorisations administratives des filieres afin de

<> RAZEL-BEC fournir un dossier de récolement complet.



LES CONSEILS D’ACTEURS ENGAGES

D2P LET 7|

AMENAGEMENT

1. UN PORTAGE POLITIQUE FORT

La prévention et la gestion des déchets ont été identifiés des I'amont du
projet comme des enjeux forts. lls ont été retranscrit dans la Charte d'objectifs
d'aménagement durable comme thématique significative et prioritaire.

Il a fallu avoir une vision d'ensemble et y associer au plus t6t 'ensemble des
partenaires et opérateurs de la construction.

2. UNE STRATEGIE D'ECONOMIE CIRCULAIRE QUI « CHALLENGE »

Il a été essentiel de fixer des objectifs, notamment en matiere de réemploi et
de valorisation des bétons, et de s'y tenir durant tout le temps du projet.

La stratégie de réemploi a nécessité une réflexion amont sur l'organisation du
stockage des matériaux en vue de leur réemploi.

La tenue d'un planning détaillé sur tous les aspects du projet, en intégrant les
réflexions relatives a I'économie circulaire, a permis de maintenir les objectifs
fixés sur chantier.

3. DES OUTILS DE SUIVI RIGOUREUX

Des outils de suivi simples mais rigoureux ont été créés afin d'assurer une
tracabilité et un récolement optimal des matériaux et déchets générés lors de
la déconstruction.

Un audit complet des documents et des controles réguliers permettent de
s'assurer de leur bonne utilisation.

/4

49% Réemploi -
30% Réutilisation
Recyclage

Total de 1% Elimination

42 537 t

*Au sens de l'article L541-1-1 du Code de
I'environnement, le détenteur ne se défait pas des
bétons. On considérera donc leur usage sur site en
technique routiere comme du réemploi.



LA TEMPORALITE DU LABEL 2EC
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LA RECYCLERIE GEIM ET LA DEMARCHE DE REEMPLOI

L ]
Dans le cadre de son déménagement sur le site, la Recyclerie GEIM a B I rT]
=2
récupéré 17,37 tonnes de matériaux, produits et équipements, L ECONEIIE
O | SOLIDAIRE & DURABLE

en vue de les réemployer pour construire son nouveau batiment.

~
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Les éléments ont été identifiés avant déconstruction puis déposés et stockés en vue de leur
remise en ceuvre.

Radiateurs et gaines d'aération Matériels électriques Portes




CONSERVATION DU PATRIMOINE BATI ET REHABILITATION

Afin de prévenir la quantité de déchets générés par la déconstruction de
I'opération, cinq batiments ont pu étre partiellement préservés.
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CONSERVATION PARTIELLE DES BATIMENTS 19, 20, 22 ET 23

Cette action de prévention des Fondations Dallages Murs Poteaux

déchets a conduit a :
tonnes de

déchets évités, 6218 t de 182 t de

déchets de déchets
dont : bétons métalliques

N\

*  CONSERVATION DU BATIMENT 34

Conservé et maintenu en usage durant les travaux, le batiment 34 accueille une entreprise de
valorisation de matériels informatiques. L'entreprise est maitre d’'ouvrage de ses travaux de
réhabilitation et d’extension du Batiment 34.

\
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DECONSTRUCTION DES BATIMENTS

Les batiments du site qui n’ont pu étre conservés ou réhabilités ont été
déconstruits sélectivement.

Ancien site aménagé de 15 hectares presque entierement
artificialisé.

Environ
2 Il se composait essentiellement :
20 708 m « d’entrepdbts militaires,

de voiries

de batiments « et de bureaux.

Le projet d’aménagement permet la construction de :
16 250 m? SDP de logements,

44 290 m? SDP de locaux d’activités et de services,
des espaces publics.

déconstruits

Du fait de son usage initial (site militaire a reconvertir), il y avait peu de matériaux, produits et
équipements a déconstruire, massifier et trier.

Les bétons structurels

représentent prés de 95%
en masse des déchets de
déconstruction a gérer.

\
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REEMPLOYER ET VALORISER LE GISEMENT DE BETONS

Les déchets de bétons représentent le plus
important gisement de déchets de I'opération,

soit prés de 40 700 tonnes.

LEUR REEMPLOI*

Plus de 20 000 t ont été réeemployees en
technique routiere sur le site.

*Au sens de l'article L 541-1-1 du Code de I'environnement, le détenteur ne se défait
pas des bétons. On considérera donc leur usage sur site en technique routiere
comme du réemploi.

6 170 t ont été réutilisées par I'entreprise
Razel-Bec sur un chantier a Chatillon-sur-
Chalaronne.

LEUR RECYCLAGE

8 220 t ont été recyclées sur différentes
installations de recyclage d’inertes.

LES FILIERES DE GESTION DES DECHETS

Les déchets concernés par la réutilisation, hors bétons (en poids) :

Clbtures et grillages Portes Lampadaires

O
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17 et 37 km

Equipements sanitaires
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LES FILIERES DE GESTION DES DECHETS

LE RECYCLAGE ET LA VALORISATION

NON DANGEREUX - 85% des déchets non dangereux non inertes ont été valorisés. w
VALO TIONS
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LELIMINATION

NON DANGEREUX
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15% des déchets non dangereux non inertes ont été éliminés en

Installations de stockage de déchets non dangereux (ISDND).

Enduits et
supports inertes

“|Il"

500%
El_lmlnatldn

‘O ans

DANGEREUX

Complexes d’étanchéité

“|-"'

80% %

|m|nat|(§n

"u\\‘

()

RLLLIPAN

&

ELIMINATION /"

Déchets non dangereux
en mélange

“|l"'

54%

mlnat@n

TR

Wiy,
e,

100% des déchets dangereux ont été éliminés en Installations de stockage de déchets dangereux.
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LES FILIERES DE PREVENTION ET GESTION DES DECHETS
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5 bonnes raisons

de demander le
label 2EC

- Etre accompagné via la mise en
ceuvre d'une charte d'engagement

- Faire valoir ses engagements

d'acteur responsable en faveur d'une économie
circulaire dans les projets daménagement et de
construction

- Faciliter I'acceptabilité sociale
des projets sur le territoire

- Contribuer a une sociéteé du
recyclage en phase avec les ambitions de Ia
transition écologique

- Béneéficier d'échanges de

bonnes pratiques au sein d'une communauté
d’acteurs de la construction et de 'aménagement,
a I'échelle nationale

En savoir plus : https://www.label-2ec.fr/

Nous contacter : [abel-2ec@cerema.fr
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